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(54) ExemplarfQhrender Zylinder eines Falzapparates 

UmfangsfiSche (12) des exemplarfuhrenden 
(57) Die Erfindung bezieht sich einen Zylinders (9) aus Oder zwischen station§re 



exemplarfuhrenden Zylinder (9) eines 
Falzapparates, der einer bahnverarbeitenden 
Rotationsdruckmaschine nachgeordnet ist, 
wobei der Falzapparat in verschiedenen 
Falzmodi betreibbar ist. Die Exemplare 
werden von der Bahn an einem 
Schneidzylinderpaar (4, 5) abgetrennt und 
einem exemplarfuhrenden Zylinder (9) mit 
einer Umfangsfiache (12) zugefuhrt. In dieser 
sind Greif- und Falzelemente (13, 14) 
aufgenommen, wobei der exemplarfuhrende 
Zylinder (9) relativ zueinander 
positionierbare Segmente (10, 11) enthSlt. 
Durch FQhrungselemente (30) gefuhrte, 
bewegbare Umfangsflachenteile (29) fahren 
bei. Falzmodusumstellungen in die 



und bewegbare Segmente (10, 11) des 
exemplarfuhrenden Zylinders (9) ein. 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen exemplarfuhrenden Zylinder eines Falzapparates, der in 
verschiedenen Falzmodi betreibbar ist und einer Rotationsdruckmaschine nachgeordnet ist 

Aus dem Stand der Technik, DE 44. 26 987 C2 ist ein Falzapparat. mit Formatumstellung 
bekannt geworden. Der Falzapparat ist mit wenigstens zwei, einem Schneidzylinder 
nachgeordneten Falzzylindern ausgestattet, von denen mindestens einer mindestens zwei auf 
einer Welle angeordnete ineinander verschachtelte und wahrend des Stillstands oder des 
Betriebs mittels eines Planetengetriebes relativ zueinander verstellbare Zylinderkorper 
aufweist Der erste Zylinderkorper wirkt mit einem Schneidzylinder zusammen, wahrend der 
zweite Zylinderkorper mit dem mindestens einen Zylinderkorper des zweiten Falzzylinders 
zusammenwirkt, wobei der zweite Zylinderkorper zusammen mit dem mindestens einen 
Zylinderkorper des zweiten Falzzylinders gemeinsam verstellbar ist 

Der erste Zylinderkorper und der zweite Zylinderkorper des ersten Falzzylinders sind Qber ein 
erstes Planetengetriebe und ein zweites Planetengetriebe miteinander verbunden,- wobei diesen 
eine Welle gemeinsam ist Die Planetenrader des ersten Planetenradgetriebes sind drehbar auf 
einem angetriebenen Zahnrad angeordnet, welches den ersten Zylinderkorper antreibt Die 
Planetenrader treibeh ein den beiden Planetengetrieben gemeinsames Sonnenrad an. . Das 
Sonnenrad treibt Qber Planetenrader des zweiten Planetengetriebes den zweiten Zylinderkorper 
an, wobei die beiden Planetengetriebe in Verbindung zueinander eine Ubersetzung von 1:1 
aufweisen. * 

Die vorgeschlagene Losung ist mit hohem mechanischem Aufwand verbunden. 
FR 2 697 205 bezieht sich auf einen Falzapparat zur Verarbeitung ununterbrochener 
bedruckter Materialbahnen. 

Der Falzapparat gemali FR 2 697 205 ist mit einer Schneideinrichtung ausgestattet, welche 
mit einem Transferzylinder zusammenarbeitet, der urn seine Achse angetrieben ist Der 
Transferzylinder arbeitet mit einem Falzklappenzylinder zusammen, der an seinem Umfang 
Falzklappen aufweist, wahrend der Transferzylinder mit einer unterbrochenen UmfangsfiSche 
ausgestattet ist, mit Punkturensatzen sowie mit Falzmessern, die dazu bestimmt sind, die von 
der Materialbahn abgetrennten Exempiare quer in Falzklappen einzustoBen. Am Transferzylinder 
sind darQber hinaus Einrichtungen vorgesehen, mit denen eine Relatiwerstellung zwischen 
Punkturen und Falzmessern vorgenommen werden kann. Am Umfang des Transferzylinders 
sind beiderseits von Falzmessern SchlieBplatten und beiderseits der Punkturensatze ebenfalls 
Schlieliplatten aufgenommen. Beide SchlieUplatten kOnnen kulissenartig relativ zueinander 
bewegt werden, wobei sie eine praktisch ununterbrochene kontinuierliche SuSere Mantelflache 
des Zylinders bilden, ungeachtet der jeweiligen Winkelstellung von Falzmessern und 
Punkturensatzen' am Umfang zueinander. 

Nachteilig bei dieser Losung ist der Umstand, dad die KrQmmung der Schliefiplatten 
schwierig zu fertigen war und mit der kulissenartigen FQhrung der SchlieBplatten ineinander 
zwangsl^ufig eine, wenn auch in geringem MaSe, gestufte Mantelflache des Zylinders verbunden 
war. Dies fuhrt zu unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten der Exempiare am Umfang 
eines solcherart beschaffenen Zylinders. 

In Weiterentwicklung der Losungen aus dem Stand der Technik liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, an einem entsprechehd der gefahrenen Falzmodi verstellbaren 
produktfQhrenden Falzzylinder die Zylindrizitat des Zylinders zu wahren und eine konstante 
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Umfangsgeschwindigkeit der am Umfang des Zylinders gefuhrten Exemplare zu erreichen. 

Erfindungsgemafc wird diese Aufgabe durch Merkmale des Patentanspruches 1 gelflst 
Die in der Erfindung verwirklichte Losung geht mit einer Vielzahl von Vorteilen einher. 
Einerseits erfolgt ein Ein- und Ausfahren der Umfangsflachenteile automatisch bei 
Falzmodusumstellungen dank der Zwangsfuhrung der Umfangsflachenteile. Andererseits ist 
eine exakt erreichbare Zylindrizitat der Umfangsflache des exemplarfuhrenden Zylinders durch 
die Lagerung der Umfangsflachenteile an einen der Segmente des exemplarfuhrenden 
Zylinders gewahrleistet. Die Umfangsflachenteile, die bei Falzmodusumstellungen 
zwangsgefuhrt ein- oder ausfahren, sind, in ihrer Krummung der ZylindermantelfiSche angepa&t, 
so daS an der Mantelflache des erfindungsgemaBen exemplarfuhrenden Zylinders gefuhrten 
Exemplare keine unterschiedlichen Geschwindigkeiten aufgepragt werden. 

In vorteilhafter Weiterbildung des der Erfindung zugrunde liegenden Gedankens sind die 
Umfangsflachenteile urn eine Achse an einer der Segmente des exemplarfQrenden Zylinders 
schwenkbar. Vorzugsweise sind die bewegbaren Umfangsflachenteile am stationaren Segment 
gelagert, wahrend die die Umfangsflachenteile entsprechende Wahl des Falzmodus' fQhrenden 
Fuhrungselemente in bevorzugter Weise am bewegbaren Segment des exemplarfuhrenden 
Zylinders aufgenommen sind. 

Urn eine mdglichst spielfreie Schwenkbewegung der Umfangsflachenteile urn ihre Lagerung 
herum zu . ermflglichen, sind die Lagerungen der Umfangsflachenteile mit einem ein 
Torsionsmoment aufpragenden Vorspannmittel versehen. Die Umfangsflachenteile selbst sind 
mit einem Folgerelement versehen, welches im Fuhrungselement gefuhrt ist und je nach der 
Falzmodusumstellung eine Einfahr- oder eine Ausfahrbewegung des Umfangsflachenteils 
bewirkt. Das Folgerelement kann beispielsweise als Laufrolle oder als Laufring am 
Umfangsflachenteil drehbar ausgebildet sein. Urn eine mdglichst , langlebige und prazise 
arbeitende Konstruktion zu erzieleh, sind an den Fuhrungselement die Folgerelemente 
umschlieGende Kafige ausgebildet, die von zwei Kurvenlaufflachen begrenzt sind. Diese gehen 
an ihren jeweiligen oberen bzw. unteren Enden in eine obere bzw: untere Ausnehmung am 
Fuhrungselement uber. In den oberen bzw. unteren Ausnehmungen des FQhrungselements 
sind die Folgerelemente in Umfangsrichtung derart verfahrbar, daS sich Oberfalzanpassungen 
zwischen 1 und 5 mm am zu falzenden Exemplar einstellen lassen, ohne daB bei den 
Anpassungsoperationen des Uberfalzes bereits ein einfahrendes Umfangsflachenteiles 
zwischen die Segmente des exemplarfuhrenden Zylinders erfolgt. 

Die Umfangsflachenteile sind in vorteilhafter Weise durch eine Kniehebelsystem abgestutzt 
Einer der Hebel des Kniehebelsystems ist am stationaren Segment des exemplarfuhrenden 
Zylinders drehbar gelagert Das Kniehebelsystem ist an seinem Kniegelenk - der 
Verbindungsstelle zwischen oberem und unterem Hebel - durch ein Vorspannelement 
beaufschlagt, welches Spiel vermeidet und somit eine exakte Fuhrung der mechanischen 
Komponenten des Kniehebelsystems herbeifOhrt An einem der Hebel des Kniehebelsystems 
kann in vorteilhafter Weise ein Anschlag ausgebildet sein, der prazise die Ausfahrposition des 
Umfangsflachenteils festlegt und somit die Wahrung der exakten Zylindrizitat der Umfangsflache 
des exemplarfQhrenden Zylinders bei ausgefahrenen Umfangsfiachenteilen gewahrleistet. . 

Zwischen den Segmenten des exemplarfQhrenden Zylinders sind Abstande vorgesehen die - 
zusammen mit den in den Fuhrungselementen vorgesehenen oberen bzw. unteren 
Ausnehmungen - eine Anpassung des Oberfalzes sowohl im Falzmodus Doppelparallelfalz als 
auch im Falzmodus Deltafalz zulassen. 
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Die exemplarfuhrenden Zylinder lassen sich sowohl bei Falzapparaten mit Punkturensatzen 
als auch bei punkturios arbeitenden Falzapparaten in vorteilhafter Weise einsetzen. 
Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung detaillierter erlautert. 
5 Es zeigt 

Figur 1 eine Falzapparatkonfiguration auf den Falzmodus Deltafalz eingestellt, 
Figur2 eine Falzapparatkonfiguration, die im Falzmodus Doppelparallelfalz betrieben wird, 
Figur 3 einen falzexemplarfuhrenden Zylinder im Falzmodus Deltafalz und 
10 Figur 4 einen solchen exemplarfQhrenden Zylinder, dessen Segmente im Falzmodus 
Doppelparallelfalz zueinander positioniert sind. 

In Figur 1 ist eine Falzapparatkonfiguration wiedergegeben, in der ein Falzapparat im 
15 Falzmodus Deltafalz betrieben werden kann. 

Eine mehrlagige, bedruckte und gegebenenfails mit einem ersten LSngsfalz v^rsehene 
. Materialbahn lauft entlang ihres Bahnpfades 1 von oben kommend in einen Falzapparat ein. 
Durch ein 'erstes Einzugswalzenpaar 2 gelangt die Materialbahn durch ein Perforierspalt, der 
20 zwischen zwei miteinander zusammenarbeitenden Plissier- oder Perforierzylindern 3 liegt. Nach 
erfolgter Perforation oder Plissierung der Materialbahn werden im Schneidspalt zwischen einem 
Schneidzylinder 4 und einem Nutenzylinder 5 Exemplare von der Materialbahn abgetrennt Diese 
gelangen in Beschleunigungstransportbander 6 unterhalb des Schneidspaltes und werden 
25 durch diese an die Umfangsflache 12 des exemplarfuhrenden Zylinders 9 herantransportiert 

Die mit einander zusammenarbeitenden BeschleunigungsbSnder 6 laufen urn Umlaufrollen 7 
urn und werden uber Spann- und Entspanheinrichtungen 8 gespannt oder entspannt, 
beispielsweise beim Auswechseln der Bander nach langeren Betriebszeiten oder bei 
unzulassigen LSngungen der Bander. 

Der exemplarfuhrende Zylinder 9 umfa&t ein stationSres Segment 1Q und ein relativ zu 
diesem bewegbares Segment 11; am stationaren Segment 10 sind hier beispielsweise die 
Greifer 13 aufgenommen, wahrend am bewegbaren Segment 11 Falzmesser 14 fQr die 
Ausfuhrung des ersten Querfalzes aufgenommen sind. Da dieser erste Querfalz am zu 
falzenden Exemplar bei Deltafalz oder Doppelparallelfalz unterschiedlich liegt, ist eine je nach 
gewahltem Falzmodus erforderliche Anpassung der Position des ersten Querfalzmessers 14 an 
das zu f3lzende Exemplar notwendig. Der exemplarfuhrende Zylinder 9 rotiert in Drehrichtung 15, 
wobei sich die bei punkturlosen Falzapparaten zur Fuhrung der Exemplare am Umfang 12 des 
Zylinders 9 notwendigen BanderzQge 6 bis hin zum Spalt zum Falzldappenzylinder 17 
erstrecken. 

Mit Bezugszeichen 16 ist die Exempiarlange bezeichnet, die sich im Falzmodus Deltafalz 
zwischen der durch die Greifer 13 ergriffenen Vorderkante des Exemplares und der Position des 
ersten Querfalzmessers 14 relativ zum Exemplar erstreckt. Im Falzmodus Doppelparallelfalz ist 
diese LSnge grower (vergl. Figur 2). Der mit dem exemplarfuhrenden Zylinder 9 
zusammenarbeitende Falzklappenzylinder 17 besteht ebenfalls aus einem hier nicht detaillierter 
beschriebenen stationaren und einem dazu relativ bewegbaren Segment, welche jeweils einen 
Satz Falzldappen 19 aufnehmen und in Drehrichtung 18 wie eingezeichnet rotieren. . 

Zwischen den Falzklappen 19 des stationaren bzw. des bewegbaren Segmentes liegt jeweils 
eine viertel Exempiarlange 26, gleiches gilt fQr den zweiten Querfalzzylinder 20, der im 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel oberhalb des Falzklappenzylinders 17 gelagert ist. Neben 
Exemplargreifern 28 sind an der Umfangsflache des zweiten Querfalzzylinders 20 Falzmesser 
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23 fur den zweiten Querfalz am Exemplar aufgenommen, wobei Grelfer 28 und Falzmesser 23 
an der Mantelflache des zweiten Querfalzzylinders 20 ebenfalls urn zirka eine vierte! 
Exemplarlange 27 auseinander liegen. Der Umfang des zweiten Querfalzzylinders 20 ist von 

5 einem weiteren BSnderzug 21 umschlossen, dem Spanneinrichtungen 22 zugeordnet sind, mit 
deren Hiife die in den Falzklappen 19 des Faizldappenzylinders 17 an ihren Falzrucken 
ergriffenen Exemplare an die Umfangsflache des Falzklappenzylinders 17 gedrQckt werden. 
Figur 2 zeigt die Konfiguration eines Falzapparates, der im Falzmodus Doppelparallelfalz 

10 betrieben wird. 

Im Unterschied zur in Figur 1 dargestellten Konfiguration sind stationares Segment 10 und 
bewegbares Segment 11 des exemplarfuhrenden Zylinders 9 weiter gegeneinander verstellt, so 
daS zwischen den Exemplargreifern 13 und dem Falzmesser 14 fur den ersten Querfalz eine 

15 halbe Exemplarlange liegt Besagte halbe Exemplarlange ist in Figur 2 mit dem Bezugszeichen 
25 bezeichnet und entspricht einem Umfangswinkel von 2 75,65°. In zur Figur 1 analoger Weise 
werden die Exemplare an die Umfangsflache 12 des exemplarfuhrenden Zylinders 9 
herantransportiert, dort von Greifern 13 ergriffen und von den Falzmessern 14 fur den ersten 

20 Querfalz auf halber Exemplarlange 25 positioniert und im Spalt zwischen dem 
exemplarfuhrenden Zylinder 9 und dem gegenuberliegenden Falzklappenzylinder 17 in 
entsprechend positionierte Falzldappen 19 des Falzklappenzylinders 17 eingesto&en. Damit ist 
am Falzklappenzylinder 17 der erste Querfalz - sei es ein Deltafalz auf 1/3 Produktlange 16, wie 

25 in Figur 1 gezeigt oder der erste Doppelparallelfalz wie in Figur 2 dargestellt - ausgefuhrt 
Durch die am zweiten Querfalzzylinder 20 aufgenommenen Falzmesser 23 fur den zweiten 
Querfalz, konnen am Exemplar entweder der zweite Parallelfalz, d.h. der Doppelparallelfalz 
vollendet oder der Deltafalz ausgefQhrt werden. 

30 Figur 3 zeigt einen erfindungsgemS&en exemplarfuhrenden Zylinder im Falzmodus Deltafalz. 

In dieser Konfiguration ist ein Umfangsfiachenteil 29, an einem stationaren Segment 10 
gelagert, in ausgefahrener Position dargestellt, wahrend ein weiteres Umfangsfiachenteil 29' in 
das'.lnnere des exemplarfuhrenden Zylinders 9 eingefahren ist. Im Falzmodus Deltafalz sind 

35 demnach die bewegbaren Umfangsflachenteile 29, die den Greifern . 13 zugeordnet sind, in die 
Mantelflache 12 ausgefahren, wahrend diejenigen Umfangsflachenteile 29', die den 
Falzmessern 14 zugeordnet sind, in diese eingefahren bleiben. Das ausgefahrene 
Umfangsfiachenteil 29 ist an der Achse A des stationaren Segmentes 10 aufgenommen. An der 

AO 

Achse A befindet sich ein Vorspannelement 35, welches dem Umfangsflachenteil 29 ein 
Torsionsmoment aufprSgt Am Umfangsflachenteil 29 ist ein Folgerelement 34 in Gestalt einer 
Laufrolle oder eines Laufringes gelagert, welches in ein Fuhrungselement 30 eingreift, das am 
bewegbaren Segment 11 des exemplarfuhrenden Zylinders 9 gelagert ist. Das hier dargestellte 

45 Fuhrungselement 30 weist einen KSfig fur die Laufrolle 34 auf, der von zwei Laufflachen 31 
begrenzt wird und der in eine obere bzw. eine untere Ausnehmung 32, 33 des 
FQhrungselements 30 ubergeht. 

Die Ausnehmungen 32, 33 im Fuhrungselement 30 lassen Relativbewegungen von 
stationarem und bewegbarem Segment 10, 11 zueinander zu, wenn sich die 
Umfangsfiachenteile 29, 29' entweder ganz im eingefahrenen oder ganz im ausgefahrenen 
. Zustand befinden. Diese Relativbewegungen k6nnen erforderlich sein, wenn der am Exemplar 

fi5 einzustellende Uberfalz angepafit werden muB. Durch die Abstande 43 zwischen stationarem 
und bewegbarem Segment 10, 11 sind Bewegungen in Umfangsrichtung von 1 bis 10 mm 
moglich, so dad die Uberfalziange variiert werden kann. 
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Die UmfangsflSchenteile 29 werden durch ein Kniehebelsystem 39 abgestGtzt, welches einen 
oberen Hebel 40 und einen unteren Hebe! 41 umfaBt Der obere Hebel 40 nimmt die urn die 
Achse E rotierende Laufrolle 34 auf; der untere Hebel 41 1st urn die Achse D im Nabenbereich 

5 des exemplarfuhrenden Zylinders drehbar gelagert. Im Kniegelenk - Achse B - ist ein 
Vorspannelement 37 angelenkt, welches Spiel aus dem Kniehebelsystem 39 herausdruckt und 
das Umfangsflachenteil 29 in seine exakte, die Zylindrizltat der Mantelflache wahrende Position 
entsprechend seiner Krummung druckt. Das Vorspannelement 37 seinerseits ist in Achse C 

10 drehbar in einem Lagerbock 36 aufgenommen, der mit der Nabe des exemplarfuhrenden 
Zylinders 9 verbunden sein kann. 

Wahrend sich das Umfangsflachenteil 29 in seiner ausgefahrenen Position befindet, ist das 
Umfangsflachenteil 29' in seiner eingefahrenen Position dargestellt Dieses ist dem Falzmesser 

15 14 fur den ersten Querfaiz nachgeordnet und ragt entsprechend der gestrichelt dargestellten 
- Kontur in das Innere des exemplarfuhrenden Zylinders 9 hinein. Sein Folgerelement 34 liegt in 
der unteren Ausnehmung 33 des Fuhrungselements 30, das Kniehebelsystem 39 ist in seiner 
geknickten Position dargestellt, das hier nicht benfitigte Umfangsflachenteil 29' ist in seine 

20 inaktive Position gebracht. Zwischen der Oberflache des inaktiven Umfangsflachenteil 29' und 
dem davor liegenden MantelflSchenteil 12 des stationSren Segments 10 ist ein Abstand 43 
dargestellt, der eine Justage des Uberfalzes am Exemplar erlaubt, wie oben bereits 
beschrieben. Zwischen der Mitte der Lagerung des Falzmessers 14 fur den ersten Querfaiz und 

25 der Mitte der Lagerung des Greifers 13 erstreckt sich die gedrittelte Produktlange 16, die a 1 56, 
44° des Umfangs des exempiarfQhrenden Zylinders entspricht 

Figur 4 zeigt die Position der Komponenten an einem erfindungsgemaBen 
exempiarfQhrenden Zylinder im Falzmbdus Doppelparallelfalz. 

30 

In diesem Falzmodus nimmt der in Figur 3 noch in die Mantelflache 12 des 
exemplarfuhrenden Zylinders 9 ausgefahren dargestellte Umfangsflachenteil 29 eine inaktive 
Position 29' ein, wahrend der in Figur 3 in das Innere des exemplarfuhrenden Zylinders 9 
eingefahren dargestellte Umfangsflachenteil 29' in die Mantelflache 12 des exempiarfQhrenden 

35 Zylinders 9 eingefahren ist. Das Folgerelement 34, aufgenommen zwischen den beiden 
Laufflachen 31 des Fuhrungselements 30, befindet sich in dessen unterer Ausnehmung 33, die 
obere Ausnehmung 32 des FGhrungselements 30 ist leer. Die beiden Hebel 40, 41 des 
Kniehebeisystems 39 sind entgegen der Vorspannung durch das Vorspannelement 37 von ihrer 

40 gestreckten Lage gemafc Figur 3 in ihfe geknickte Lage Gbergegangen. Die Stellstange 38 ist 
demzufolge zu einem Teil in das Vorspannelement 37 eingefahren, welches seinerseits drehbar 
am Lagerbock 36 im Nabenbereich des exemplarfuhrenden Zylinders 9 aufgenommen ist. Aus 
der Darstellung gemaft Figur 4 geht hervor, dali die Folgerelemente 34 der Umfangsflachenteile 

45 29, 29* sich sowohl in der oberen als auch in der unteren Ausnehmung 32, 33 noch in 
Umfangsrichtung urn + 1 bis 10 mm bewegen k6nnen, urn Justagen am Oberfalz zu 
ermoglichen. Die Ausnehmungen 32, 33 lassen jeweils Winkelversatze von bis zu 2° in 
Umfangsrichtung zu, was einen Uberfalzversatz von ±1 bis 10 mm am Exemplar zulSGt. 

Ein Einsatz des vorstehend beschriebenen erfindungsgemaBen exemplarfuhrenden Zylinders 
9 ist sowohl in konventionellen Falzapparaten wie auch in punkturlos arbeitenden Falzapparaten 
rriSglich, sowohl im Zeitungsdruck als auch bei Akzidenzapplikationen. Sammelzylinder Oder 

55 . Falzklappenzylinder oder weitere exemplarfQhrende Zylinder in Falzapparaten wie Greifer und 
Transportzylinder lassen sich in analoger Weise falzmodusabhangig verstellen und betreiben. 
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1 , 


Bahnpfad 




2 


Einzugswalzenpaar 




3 


Perforierwalzenpaar 




4 


Schneidzylinder 




5 


Nutenzylinder 




6 


Beschleunigungstransportbander 




7 


Umlaufrollen 




8 


Spann-/Entspanneinrichtung 




9 


exemplarfOhrender Zylinder 




10 


station§res Segment 




11 


bewegbares Segment 




12 


Umfangsflachenteil, stationar 




13 


Greifer 




14 


Falzmesser, erster Querfalz 




15 


Drehsinn 




16 


Drittellange Exemplar 




17 


Falzklappenzylinder 




18 


Drehsinn 




19 


Falzklappen 




20 


zweiter Falzzylinder 




21 


Banderzug 




22 


Spanneinrichtung 




23 


Falzmesser, zweiter Querfalz 




24 


Drehsinn 




25 


halbe Lange Exemplar 




26 


Ya Lange 




27 


Va Lange . 




28 


Greifer 




29 


bewegbares Umfangsflachenteil, 


ausgefahren 


29' 


bewegbares Umfangsflachenteil, 


eingefahren 


30 


Fuhrungselement 




31 


LaufflSche 




32 


obere Ausnehmung 




33 


untere Ausnehmung 




34 


Folgerelement 




35 


Vorspanneinheit 




36 


Lagerbock 




37 


Vorspannelement 




38 


Stellstange 




39 


Kniehebelsystem 




40 


oberer Hebel 




41 


unterer Hebel 




42 


Anschlag 
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43 

44 

A 

A' 

B 

C 

D 

E 



Abstand 

verstellbarer Anschlag 



Achse 
Achse 
Achse 
Achse 
Achse 
Achse 



PatentansprQche 

1. Exemplarfuhrender Zylinder eines Falzapparates, der in verschiedenen Falzmodi betreibbar 
ist, die Exemplare an einem Schneidzylinderpaar (4, 5) von einer Materialbahn abgetrennt 
werden und einem exemplarfGhrenden Zylinder (9) mit einer Umfangsflache (12) zufuhrbar 
sind, in der Greif- und Querfalzelemente (13, 14) aufgenommen sind und der relativ 
zueinander positionierbare Segmente (10, 11) enthalt, dadurch gekennzeichnet, daS durch 
ein Fuhrungselement (30) gefuhrte, bewegbare Umfangsfiachenteile (29) bei 
Falzmodusumstellungen in die Umfangsflache (12) des Zylinders (9) ausfahren oder 
zwischen stationare und bewegbare Segmente (10, 11) des Zylinders (9) einfahren. 

2. Exemplarfuhrender Zylinder gema& Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Umfangsfiachenteile (29) urn eine Achse (A, A) eines der Segmente (10, 11) des Zylinders (9) 
schwenkbar sind. 

3. Exemplarfuhrender Zylinder gemSB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, -da& die 
Umfangsfiachenteile (29) urn die Achse (A, A') eines stationaren Segmentes (10) des 
Zylinders (9) schwenkbar sind. 

4. Exemplarfuhrender Zylinder gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Fuhrungselemente (30) der Umfangsfiachenteile (29) mit einem der Segmente (10, 11) des 
Zylinders (9) verbunden sind. 

5. Exemplarfuhrender Zylinder gemafc Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 6a& die 
Fuhrungselemente (30) am bewegbaren Segment (11) des Zylinders (9) aufgenommen sind. 

6. Exemplarfuhrender Zylinder gemafc Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umfangsfiachenteile (29) an ihrem Lagerungspunkt (A, A) durch eine Vorspanneinheit (35) 
torsionsmafSig beaufschlagt sind. 

7. Exemplarfuhrender Zylinder gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Umfangsfiachenteile (29) mit einem Folgerelement (34) versehen sind, welches im 
FQhrungselement (30) gefuhrt ist. 

8. Exemplarfuhrender Zylinder gemaft Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da& das 
Folgerelement (34) als Laufrolle ausgebildet ist. 
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9. ExemplarfQhrender Zylinder gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fuhrungselement (30) eine von zwei Laufflachen (31) begrenzten Kafig aufweist. 

10. ExemplarfQhrender Zylinder gemSB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Laufflachen (31) in eine obere und eine untere Ausnehmung (32, 33) am FQhrungselement 
(30) Qbergehen. 

11. ExemplarfQhrender Zylinder gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bewegbaren Umfangsflachenteile (29) mittels eines Kniehebelsystems (39) abgestQtzt sind.. 

12. ExemplarfQhrender Zylinder gemaB Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB ein Hebel 
(41) des Kniehebelsystems (39) m station&ren Segment (10) drehbar gelagert ist 

13. ExemplarfQhrender Zylinder gemaB Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
oberem und unterem Hebel (40, 41) im Bereich des Knies (B) ein Anschiag (42) ausgebildet 
ist. 

14. ExemplarfQhrender Zylinder gemaB Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kniehebelsystem (39) durch ein Vorspannelement (37) beaufschlagt ist. 

15. ExemplarfQhrender Zylinder gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den Segmenten (10, 11) des Zylinders (9) ein Qberfalzkorrekturen ermoglichender Abstand 
(43) ausgebildet ist 

16. Falzapparat, der in verschiedenen Falzmodi betreibbar ist, mit einem exemplarfuhrenden 
Zylinder, wobei die Exemplare an einem Schneidzylinderpaar (4, 5) von einer Materiaibahn 
abgetrennt.werden und einem exemplarfuhrenden Zylinder (9) mit einer Umfangsfiache (12) 
zufuhrbar sind, in der Greif- und Querfalzelemente (13, 14) aufgenommen sind und der relativ 
zueinander positionierbare Segmente (10, 11) enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
ein Fuhrungselement (30) . gefuhrte, bewegbare Umfangsflachenteile (29) . bei 
Falzmodusumstellungen in die Umfangsfiache (12) des Zylinders (9) ausfahren oder 
zwischen stationare und bewegbare Segmente (10, 11) des exemplarfuhrenden Zylinders (9) 
einfahren. 

17. Punkturloser Falzapparat, der in verschiedenen Falzmodi betreibbar ist, wobei die 
Exemplare an einem Schneidzylinderpaar (4, 5) von einer Materialbahn abgetrennt werden 
und einem exemplarfuhrenden Zylinder (9) mit einer Umfangsfiache (12) zufuhrbar sind, in 
der Greif- und Querfalzelemente (13, 14) aufgenommen sind und der relativ zueinander 
positionierbare Segmente . (10, 11) enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB durch ein 
FQhrungselement (30) - gefuhrte, bewegbare Umfangsflachenteile (29) . bei 
Falzmodusumstellungen in die Umfangsfiache (12) des Zylinders (9) ausfahren oder 
zwischen stationSre und bewegbare Segmente (10, 11) des exemplarfuhrenden Zylinders. (9) 
einfahren. 
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